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Limitlerin Otesinde...

30 yil askin tecriibemizle Grettigimiz Griin yelpazemizle bircok sektdre (6r. Yiyecek ve icecek, Lojistik ve Tasimacilik,
Kisisel Bakim, Perakende, Petrol, Kimya, Otomotiv, Mobilya, Cam, Plastik, Paketleme ve Dijital Medya, vb.) kesintisiz ve

en iyi sekilde hizmet verebilmek icin var glicimuzle ¢calismaktayiz.

Bu liriin yelpazesini asagidaki gibi 6zetleyebiliriz;

Kendinden Yapiskanh Uriinler Endiistriyel Yapistiricilar
- Kendinden-Yapiskanl Etiketler - PUR Hotmelt
- Grafik Uriinleri ve Coziimleri - Likit PU
- Su Bazli Akrilik
Miirekkepler ve Laklar - Polydretan Dispersiyonlari
- UV
- Su Bazl Endiistriyel Kaplamalar
- Ahsap
Tekstil Laminasyonlari - Plastik
- Cam

Esnek Ambalaj Yapistiricilari
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Urdnlerimiz ve Servislerimiz ) Frimpeks

inovasyon ile Performansinizi En Ust Diizeye Cikarin!

Performans

Fiziki ve Kimyasal Firmaya Ozel Kalite Uriin Lq bo rqtuvq rl

Analizlerin Uygulanmasi Danigsmanlik Kontrol Onayi




MELTPEKS ile Kenarbantlama

Ahsap bazlipanellerin gesitlikenar bantlariile bantlama prosesiuzunyillardir mobilya endUstrisinde standart bir uygulama
Haline gelmistir. Cok ince tutkal gizgisi ve genel kalite taleplerini karsilamak igin, Ureticiler gesitli zorluklar ile karsi karsiya
kalmaktadir.

Modern, yuksek kaliteli mobilya Uretiminde, kenar bandinin kalitesi, tim mobilya bileseninin genel kalitesini
degerlendiriimesinde kritik bir faktor haline gelmistir. Pazarda bulunan kenar bantlama malzemeleri, her biri farkli
uygulamalara hizmet eden termoplastik Grtinler (PVC / PP/ PET / ABS ) metal ve ahsap dahil olmak lzere ¢ok cesitlidir.

Kenar bantlama igin yaygin uygulama alanlari asagidaki gibidir:
- Mutfak ve banyo mobilyalari

- Oturma odasi mobilyalari

- Yatak odasi mobilyalari

- Kontrat mobilyalar

- Laboratuvar mobilyalari

Kenar bantlama malzemeleri baslica asagidaki kombinasyonlar ile degerlendirilir:
- PVC / ABS kenarli veya kaplamali MDF levhalar

- PVC/ ABS kenarli sunta

- PVC / ABS kenarli veya kaplamali sandvic paneller

Hangi yapistirici tdrinU kullanacaginiz veya Uretim slreglerinizi nasil optimize edeceginiz konusunda rehberlige mi
ihtiyaciniz var? Uzman satis ve teknik ekibimiz standart kenar bantlama makineleri konusunda son derece deneyimlidir
ve eniyi sonuclari elde etmek icin size 6zel tavsiyeler vermeye hazirdir.
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Uran Portféyune Bir Bakis

. - ViSKOZITE CALISMA -
Uriin Adi URUN BAZI BROOKFIELD 140°C = KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
SICAKLIGI
MPAS
15 m/dak hizi ile baslayan kenar bantlama
MELTPEKS 100 | EVA Hot Melt 90000+ 25000 mPa.  180°C-200°C  Kenar bantlama malzemesi: kaplama, melamin, polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*
*Uygunluk, kenar malzemesinin bireysel 6zelliklerine ve primer baglidir.
on o~ Kenar bantlama 15 m/dak makine hizlarindan itibaren
MELTPEKS 101 | EVA Hot Melt 1 90000 + 22000 mPa. | 180°C -200°C Kenar malzemesi: melamin, polyester, HPL*, PVC*, ABS*, PP*
12 m/dak makine hizindan baslayarak kenarbantlama
o~ _onno~ | 0 M/dak makine hizindan baslayarak kenarbantlama
MELTPEKS102 | EVA Hot Melt | 70000+20000 mPa.s | 180°C - 200°C Kenar bandi Malzemesi: masif ahsap, kaplama, melamin, polyester, HPL*, PVC*, ABS*,
PP* *Uygunluk, kenar malzemesinin bireysel 6zelliklerine ve primer baghdir"
12 m/dak makine hizindan baslayarak kenarbantlama
Kenar bandi malzemesi: masif ahsap, kaplama, melamin, polyester, HPL*, PVC*, ABS*,
EVA Hot Melt o on  PP*
MELTPEKS 103 90000 + 22000 mPa.s | 180°C -200°C
(Seffaf) Yapistiriimasi zor profillerde bile sekil verilebilmesi
Dogrudan uygulama ile isleme merkezleri (BAZ)igin uygundur
*Uygunluk, kenar malzemesinin bireysel 6zelliklerine ve primer baghdir
Manuel egri kenar bantlama makineleriigin 6zel olarak tasarlanmistir,
4 m/dak makine hizlarindan itibaren
MELTPEKS 104 = EVA Hot Melt 30000 15000 mPa. 130°C-160°C | Yapistiriclyi dogrudan kenar malzemesine uygulayarak kenar bantlama
Kenar bandi malzemesi: kaplama, melamin, PVC*, ABS*, PP* yaklasik T mm kalinliga
kadar* *Uygunluk, kenar malzemesinin bireysel 6zelliklerine ve primer bagldir."
. ViSKOZITE BROOK- = P
Uriin Adi FIELD 140°C MPAS CALISMA SICAKLIGI KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
PURPEKS CLEANER 920 ~10.000 100°C - 170°C Klrlenmemis durumdaki tim poliliretan hotmeltler igin temizleme maddesi
PURPEKS CLEANER 930 ~10.000 100°C - 170°C Klrlenmemis durumdaki tim poliliretan hotmeltler igin temizleme maddesi

Hizmetlerimiz

0Ozel Yapistirici Formiilasyonu
« Sektére ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistirici

¢oézimleri.

« Gereksinimlerinizi anlamak igin yerinde danismanlik.

Egitim

« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmast icin kapsamli egitim programlari.
« Optimum performans ve giivenligi saglamak icin uygulamali seminerler.

Test ve Degerlendirme
« Urtinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek icin yerinde test

hizmetleri.

« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintil raporlar ve dneriler.
Siire¢ Optimizasyonu
« Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek igin Gretim
slreclerinizin yerinde analizi.
« Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin dneriler.
Ozellestirilmis Ambalaj Goziimleri

« ihtiyaciniza ozel ambalaj segenekleri.

« Uriin btiinliiga ve kullanim kolayligi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde

danismanlik.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize gére verilmistir. Bu ifadeler, Grinlerimizin kendi prosesleri i¢in uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Urlinlin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi gok énemlidir.




Profil Kaplama igcin PUR HM Yapistiricilar

Mobilya endUstrisinde, mobilya bilesenlerinin, sipurgeliklerin, duvar ve tavan panellerinin, kapi bilesenlerinin ve diger
tim profil tdrlerinin uygun malzemeler ile kaplanmasi oldukga genis bir uygulama alanina sahiptir. Termoplastik

folyolar (PVC, PP, PET, ABS), kagit bazli folyolar, dogal ve endUstriyel kaplama, CPL/ HPL gibi cok genis (irlin yelpazesi
tercih edilen malzemelerdir. Profil kaplama uygulamalariicin 6zel olarak gelistirilmis Poliiretan Reaktif Hot Melt tGrtn
yelpazemiz, mobilya ve ahsap endUstrisindeki tim kalite gereksinimlerini ve yeni trendlerin ihtiyaclarini karsilamaktadir.

PURPEKS 100 serisi tim profil kaplama uygulamalariigin gelistirilmis ve pazarda kalite standartlarini ve kriterlerini daha
dst siniflara tasimaktadir.
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Urdn Portféyune Bir Bakisg

ViSKOZITE
Uriin Adi BROOKFIELD 140°C
MPAS

CALISMA KARAKTERISTIKLER

SICAKLIGI VE UYGULAMALAR

Cok kisa acik zaman
PURPEKS 102 25.000 - 45.000 130 - 150°C Cok ylksek ilk tutunma glci
0.20 mm-0.40 mm HG PVC / CPL laminasyonu

Kisa Acik Zaman

Hizli Setlesme Zamani

PURPEKS 124 35.000-50.000 130 -150°C Cok yiksek ilk tutunma guict

Tim laminasyon malzemelerine uygunluk (PVC / PP, Kagit Folyo /
CPL*)

"Orta Acik Zaman

Hizl setlesme zamani

Yiksek ilk Tutunma Gicu

Tim laminasyon malzemelerine uygunluk (PVC / PP, Kagit Folyo)

PURPEKS 125 20.000-30.000 120 -140°C

Orta Aglk Zaman

Hizli setlesme zamani

Yiksek ilk Tutunma Gicu

Tim laminasyon malzemelerine uygunluk (PVC / PP, Kagit Folyo)

PURPEKS 126 25.000 - 40.000 120 -140°C

ViSKOZITE
Uriin Adi BROOKFIELD 140°C CALISMA SICAKLIGI KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
MPAS
PURPEKS CLEANER 920  ~10.000 100°C to 170°C Kirlenmemis durumdaki tim politiretan hotmeltler igin temizleme GrinG
PURPEKS CLEANER 930  ~10.000 100°C to 170°C Kirlenmemis durumdaki tim politiretan hotmeltler igin temizleme GriinG
Hizmetlerimiz
0Ozel Yapistirici Formiilasyonu Siirec Optimizasyonu
« Sektore ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaglari karsilamak igin 6zel yapistirici « Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek igin tretim
cozimleri. slreclerinizin yerinde analizi.
« Gereksinimlerinizi anlamak igin yerinde danismanlik. -nVerimIiIik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin 6neriler.
Egitim Ozellestirilmis Ambalaj Gozlimleri
« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmast igin kapsamli egitim programlari. « Ihtiyaciniza 6zel ambalaj segenekleri.
« Optimum performans ve glivenligi saglamak igin uygulamali seminerler. « Urtin batdnligu ve kullanim kolayligi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde
Test ve Degerlendirme danismanlik.

- Uriinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek igin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar igin ayrintili raporlar ve 6neriler.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize gore verilmistir. Bu ifadeler, Griinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Urliniin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi cok énemlidir.
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DUz Laminasyon igin PUR HM Yapistiricilar

Ahsap ve mobilya endustrisinde diiz laminasyon uygulamalari
surekli artan gereksinimleri ve Uretim kolayligi saglamak
noktasinda ginimuzde daha popdtler hale gelmistir.

Modern mobilya ureticilerinde, MDF, Sunta, Plywood , vb. ahsap
bazli paneller, PVC, EPS , XPS, v.b polimerik icerikli Grinler gok
tercih edilen ana malzemeler arasindadir . Kagit bazli dekoratif
folyolar, dogal ve endustriyel kaplamalar ve termoplastik
folyolar (PVC, PET, PP, ABS), CPL ve HPL modern mobilyalarin
dretiminde siklikla kullaniimaktadir. Bitmis paneller, mutfak,
banyo, ev mobilyalarindan ve yer désemelerine kadar ¢ok farkli
uygulama alanlarinda tercih edilmektedir.

PURPEKS 200 serisi Urlinlerimiz, Diz laminasyon
uygulamalarinin tim alanlarinda kullaniimak tzere 6zel olarak
tasarlanmistir.

Ayrica, yapi endlstrisiicin sandvi¢ ve montaj paneli, dis

garaj kapilari Gretimleriicin Poliiretan Reaktif Hot Melt
seceneklerimiz de mevcuttur
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Urdn Portféyune Bir Bakis

ViSKOZITE CALISMA SICAKLIGI KARAKTERISTiKLER

BROOKFIELD 140°C MPAS | (SiLINDIR) VE UYGULAMALAR

Uzun Acik Zaman
PURPEKS 204 10.000 - 15.000 120 - 140°C Yiksek ilk tutunma glci
PVC / CPL / Akrilik Levha laminasyonu icin uygunluk

Uzun Acik Zaman

PURPEKS 205 10.000-15.000 120 -140°C Yiksek ilk tutunma giict
Metal, plastik ve tekstil laminasyonu"
Uzun Agik Zaman

PURPEKS 206 10.000-15.000 120 - 140°C Yiksek ilk tutunma giict

PVC / CPL / Akrilik Levha laminasyonu i¢in uygunluk

Orta Agik zaman

Hizl kirlesme zamani

PURPEKS 209 10.000 -20.000 120-150°C Yiksek ilk tutunma gici

PVC / PP/ PET folyolar ile uyumluluk,
PVC Panel Laminasyonlari PVC folyo ile

Kisa Acik zaman

Hizli kGirlesme zamani

Yiksek ilk tutunma glict

PVC/ PP/ PET folyolarile uyumluluk,

PURPEKS 211 10.000-20.000 120-150°C

Kisa acik zaman

Hizl kirlesme zamani

PURPEKS 218 12.000-22.000 120-150°C Yiksek ilk tutunma giict

HG PVC/PVC/ PP/ PET laminasyona uygunluk
Yiksek ylizey kalitesi

Uriin Adi TEKNIK BiLGi CALISMA SICAKLIGI KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
PURPEKS CLEANER 910 ~10mPa.s (100°C) 100°C to 160°C Diiz laminasyon (initelerinde gelik silindir igin sivi temizleme Griini ‘
Erime Noktasi, Kofler, ~50°C ° ° Kirlenmemis durumdaki tim politiretan hotmeltler igin toz temizleme Grin(
PURPEKS CLEANER 940 Yogunluk, g/cm®~1.22 100°C to170°C Silikon ve gelik silindir uygulamalariigin uygunluk
Hizmetlerimiz
0Ozel Yapistirici Formiilasyonu Siire¢ Optimizasyonu
« Sektore ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistirici « Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek igin Gretim
¢ozimleri. slireglerinizin yerinde analizi.
« Gereksinimlerinizi anlamak icin yerinde danismanlik. -"Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin dneriler.
Egitim Ozellestirilmis Ambalaj Céziimleri
« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmasi icin kapsamli egitim programlari. - Intiyaciniza 6zel ambalaj segenekleri.
« Optimum performans ve giivenligi saglamak icin uygulamali seminerler. « Urlin batinligu ve kullanim kolayhgi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde
Test ve Degerlendirme danismanlik.

« Urtinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek igin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintili raporlar ve éneriler.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize g&re verilmistir. Bu ifadeler, Griinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Urliniin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi cok énemlidir.
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PVC Pencere Profil Kaplama icin PUR HM Yapistiricilar

PVC Pencere Profil laminasyon uygulamalari, artan pazar talepleri dogrultusunda, dis mekan icin 6zel olarak gelistirilmis
folyo tipleri ve artan Gretim kapasitesi ile farkli bir uygulama alanini olarak karsimiza cikmaktadir.

Yapistiricilar, folyolar ve bitmis Grdnler, zorlu iklim kosullarina uzun sureli maruz kaldiklarindan, belirlenmis kalite
kriterlerine sahip pencere profilleri olarak kullaniimaktadir.

Kabul goren yapistirma sonuglarini elde etmek icin, PVC profiller kaplama oncesi bir ylizey hazirlama islemi yapilarak
laminasyona hazirlanir. Ozel olarak gelistirilmis yiizey hazirlama Griinlerimiz farkl ihtiyaclari karsilayacak sekilde formiile
edilmis, kege veya vakum uygulama teknolojileriile uygulanmasi mimkun hale gelmistir, Bunlara ilave olarak UV lamba
ile renk verme 6zelligi sayesinde uygulamayi 6n kontrol etmek kolaylagsmaktir.

PURPEKS 300 serisi serisi Urtinlerimiz belirlenmis uluslararasi kalite kriterlerini karsilamakta, tim PVC turleri ve
aliminyum profiller icin milkemmel yaslandirma direnci(hidroliz), cekme testi dederi, sicak ve soguk direncine
sahiptirler.

Ayrica SKZ onayli (RAL 716/1 standartlarina gére) PURPEKS 300 serisi, bu pazarda kullanilan her tirll profil ve folyonun
guvenilir bir sekilde yapistiriimasi icin eksiksiz bir trlin yelpazesi sunmaktadir.
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Urdn Portféyune Bir Bakisg

ViSKOZITE
BROOKFIELD 140°C
MPAS

CALISMA KARAKTERISTIKLER

SICAKLIGI VE UYGULAMALAR

Orta acik zaman
PURPEKS 301 30.000+7.500 130 - 150°C Yiksek ilk tutunma giict
PVC Profil / WPC Profil / Ahsap bazli Profil

Kisa agik zaman
Yiksek ilk tutunma giict

PURPEKS 302 20.000 +7.500 120 - 140°C ..
Hizli Kiirlesme zamani
PVC Profil / WPC Profil
Kisa acik zaman
PURPEKS 303 35.000 +7.500 130 - 150°C Hizli Kiirlesme zamani

Yiksek ilk tutunma gicu
Tum folyolar ile uyumluluk ve ylksek hidroliz direnci

Uriin Adi TEMELI UYGULAMA ALANI KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
PVC Ahsap Plastik Kompozit PUR hotmelt yapistiricilar ile yapistirmaigin astar,
PURPEKS PRIMER 350 Solvent Bazli Yiizeylerin On islemi 5rn. PURPEKS 300 serisi
Uriin Adi VISIO(OZITE S CALISMA SICAKLIGI KARAKTERISTIKLER VE UYGULAMALAR
140°C MPAS
PURPEKS CLEANER 920  ~10.000 100°C - 170°C Kirlenmemis durumdaki tiim politiretan hotmeltler igin temizleme maddesi
PURPEKS CLEANER 930  ~10.000 100°C - 170°C Kirlenmemis durumdaki tim politiretan hotmeltler icin temizleme maddesi

Hizmetlerimiz

0Ozel Yapistirici Formiilasyonu Siirec Optimizasyonu

- Sektdre ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistirici « Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek icin tGretim
cozimleri. slreclerinizin yerinde analizi.

« Gereksinimlerinizi anlamak igin yerinde danigsmanlik. « Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin 6neriler.

Egitim Ozellestirilmis Ambalaj Coziimleri

« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmasi icin kapsamli egitim programlari. « ihtiyaciniza 6zel ambalaj segenekleri.

« Optimum performans ve givenligi saglamak igin uygulamali seminerler. « Urlin biitinliig ve kullanim kolayligi saglayan ambalaj tasarimiicin yerinde
Test ve Degerlendirme danismanlik.

« Urlinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek igin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintili raporlar ve dneriler.

* Buyayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize gére verilmistir. Bu ifadeler, Grinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Urtiniin gergek uygulama performansi Uzerinde testler yapilmasi cok dnemlidir.
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Kenarbantlama igcin PUR Hotmelt Yapistiricilar

Ahsap bazli panellere yapilan kenar bantlama uygulamasi, mobilya endustrisinde ¢ok yaygin olarak gérulen ve tercih
edilen bir Gretim seklidir. GinumUzde, kenar bantlama uygulamasinin kalitesi, tim mobilya bilesenlerinin genel kalitesini
degerlendirmek noktasinda giderek daha dnemli bir kriter haline gelmistir. Ana Uretici ve son kullanict mikemmel bir
yapisma ve ince bir tutkal cizgisi talep etmektedir.

PUR Hotmelt yapistiricilar, sifir yapisma ¢izgisi gérinimu saglamanin yani sira, genis bir sicaklik dayanimi (-30°C ila
+150°C), mutfak ve banyolarda nem direnci ve kimyasallara karsi dayaniklilik ile temel kalite kriterlerini karsilamaktadir.
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Uran Portféyune Bir Bakis

. ViSKOZIiTE CALISMA
Uriin Adi BROOKFIELD | SICAKLIKLARI
140°C MPAS °c

KARAKTERISTIKLER

VE UYGULAMALAR

Hizl Setlesme Zamani

Yiiksek ik Tutunma Giicii

Cok ylksek sicaklik Dayanimi (> 150
PURPEKS 401 75.000+25.000 | 130 -150°C °C) ve soguk dayanimi

Mikemmel Nem Dayanimi

Temiz Calisma

Slot nozul uyumlu

Hizli Setlesme Zamani

Yiiksek ilk Tutunma Giici

Cok yiksek sicaklik Dayanimi (> 150
PURPEKS 401 White 75.000+25.000 | 130-150°C °C) ve soguk dayanimi

Mikemmel Nem Dayanimi

Temiz Calisma

Slot nozul uyumlu

Hizli Set.lesme Zamani
Yiksek llk Tutunma Gicu
Cok ylksek sicaklik Dayanimi (> 150

PURPEKS 402 75.000+25.000 | 130-150°C °C)ve soguk dayanimi
Mukgmmel Nem Dayanimi Cok Yiiksek Yapisma Giicii
Temiz Calisma Yiiksek Nem ve Kimyasal Dayanimi
Slot nozul uyumlu Miikemmel Isi Direnci
« EVA bazli yapistiricilar 80°C'ye kadar dayanabilir.
« PUR baglari 150°Cden daha yiiksek sicakliklara dayanabilir.
2 5 Daha Diisiik Uygulama Miktan
- VISKOZITE BROOKFIELD = Daha Diisiik Calisma Sicakhig
Sl 140°C MPAS S « Standart ¢alisma sicakliklari 130°C - 150°C arasindadir.
PURPEKS CLEANER 920  ~10.000 100°C-170°C ‘
PURPEKS CLEANER 930  ~10.000 100°C -170°C ‘
Hizmetlerimiz
0Ozel Yapistirici Formiilasyonu Siire¢ Optimizasyonu
- Sektdre ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistiric « Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek icin tGretim
¢ozlimleri. slreclerinizin yerinde analizi.
« Gereksinimlerinizi anlamak igin yerinde danigsmanlik. -..Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin 6neriler.
Egitim Qzellestirilmis Ambalaj Coziimleri
« Urlinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmast igin kapsamli egitim programlari. « Ihtiyaciniza 6zel ambalaj segenekleri.
« Optimum performans ve givenligi saglamak igin uygulamali seminerler. « Urlin bltinligu ve kullanim kolayhgi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde
Test ve Degerlendirme danismanlik.

« Urlinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek igin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintili raporlar ve dneriler.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize gore verilmistir. Bu ifadeler, Griinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Urliniin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi cok énemlidir.
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PUR Dispersiyonlar

3D termoform, yUksek kaliteli mutfak mobilyasi 6n panelleriicin kullanilan 6zel bir yapistirici uygulamasidir.

AQUAPEKS 1100 Serisi, tUretim slreclerinizin glvenilirligini destekleyen 3D uygulamalar icin Poliliretan Dispersiyon bazli
yapistiricilar sunuyor. DisUk aktivasyon sicakliginda, yiksek i1si direnci ve ayni zamanda yUksek ylzey kalitesi sunarak iyi
bir secim olarak karsimiza cikmaktadir.

Mobilya bilesenlerinizin kalitesini, verimliligini ve strdurulebilirligini artirmak istiyorsaniz, Ahsap ve Yapiislerinizde,
AQUAPEKS 1100 Serisi mobilya endustrisindeki bircok uygulamada tercih edilen yapistirici ¢6zim olarak kullanilabilir.

Tlketici egilimlerine bagli olarak degisen pazar dinamiklerini takip ediyor, yenilik¢i cozimler Uretiyor ve yeni Grinler
gelistiriyoruz.




Urdn Portféyune Bir Bakig

Maksimum
B Viskozite depolama siiresi Etkinlestirme HG
Uriin Adi Brookfield* onceden kaplan- sicakhgi (°C) PVC ABS PET Aciklamalar
.. PVC
(mPa-s) mis MDF énkisim | enaz
(saat)
“Cok yonll ve tim pres sistemlerine
AQUAPEKS 1101 1.200-2.000 1glin 60°C ++ + + ++ uygunluk, 6zellikle vakum ve membran
presler ve kapi ylzey laminasyonu”
“Ozellikle membransiz presler igin &nerilir,
AQUAPEKS 1102 1.800-3.000  2gin 55°C 4+ 4+ ++ | 4+  Cndustkaktivasyonsicaklig, sprey uygu-
lamalarticin, en ylksek isi direnci, dzellikle
HG PVC ve ince folyolar”

++ylUksek oranda tavsiye edilir

+sinirl tavsiye edilir

Hizmetlerimiz

0Ozel Yapistirici Formiilasyonu
« Sektére ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistirici

¢oézimleri.

« Gereksinimlerinizi anlamak icin yerinde danismanlik.

Egitim

« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmast icin kapsamli egitim programlari.
« Optimum performans ve giivenligi saglamak i¢in uygulamali seminerler.

Test ve Degerlendirme

« Urlinlerimizin size 6zel performansini dederlendirmek icin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintili raporlar ve éneriler.

Siire¢ Optimizasyonu
« Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek igin Gretim
slireglerinizin yerinde analizi.
« Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu icin oneriler.

Ozellestirilmis Ambalaj Géziimleri

. i.htiyacmlza 6zel ambalaj segenekleri.
« Urlin batnligu ve kullanim kolaylhgi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde
danismanlik.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize g&re verilmistir. Bu ifadeler, Griinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi

sorumlulugundan muaf tutmaz. Uriiniin gergek uygulama performansi izerinde testler yapilmasi gok dnemlidir.

frimpeks.com
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Su Bazli Akrilik / PVA Grdnlerimiz, Frimpeks'in pazardaki gtvenilir

su bazli yapistirici Ureticilerinden biri olmasiyla misterinin kalite
gereksinimlerini karsilamak icin 30 yillik Ar-Ge ve Uretim deneyimleri
ile gelistirilmistir.

Bircok farkli uygulama alanlarinda gutivenle kullanilan su bazl
yapistiricilarimiz, musterilerimize daha iyi kalite ve maliyet avantajlari
sa@lar. Buna ek olarak, daha yesil bir diinya icin SHE kosullarini ve
surdurulebilirligiiyilestirmek icin daha distk Ugucu Organik Bilesikleri
(VOC'ler) ve Biyo icerikli Grtinlerin kullanimi destekliyoruz.

AQUAPEKS iiriin serisi Akrilik / PVA Yapistiricilarimiz etiket, ambalaj,
matbaa, ahsap ve kompozit malzemeler gibi farkli bircok uygulama
alaninda tercih edilmektedir. Ahsap ve Yapi Elementleri is Birimi
olarak, kalite gereksinimlerini karsilayan (EN 204- D2 / D3 / D4'e gére)
ahsap montaj yapistiricilarini ve kagit laminasyonunu igin 6zel tGrlin
seceneklerini tim is ortaklarimiz ile paylasmaktayiz

O Frimpeks



Urdn Portféyune Bir Bakisg

Acik zaman
(dk) olarak. Minimum
Derz yapistirma Presleme siiresi (dk) film

> Viskozite
Uriin Adi Brookfield*
mPa-s.

(kayin/kayin) Yiizey Laminasyonu (Sunta/HPL) olusum R R

Tutkal miktan sicakhg:
yaklasik 150 g/m?

“Tutkal miktari 100g/m*den” | " Tutkal miktari 200g/m®den” = Yaklasik

AQUAPEKS
Ahsap Montaji

12.000 ~ o Standart ahsap montaj uygulamalarin
AQUAPEKSWABI00 | _;5 gng 8 =10 =15 we HPL/CPL laminasyonu

12.000 — (EN 204 uyarinca D2) yiiksek nem dayanimi, ahsap montaj

AQUAPEKS WA 8200 ~10 >10 >20 +5°C uygulamalari; kapi ve merdivenlerin yapistiriimasi;
15.000 . .
kaplama yapistirma.”"HPL/CPL laminasyonu

(EN 204%e gore D3) yiiksek nem dayanimi, EN 204% gore
12.000 D4; AOUAPEKS 1500 CATALYST (%5); ile daha yiiksek nem
AQUAPEKS WA 8300 —1.8 000 ~10 >10 >20 +5°C dayanimi. Masif panel, genel ahsap montaj uygulamalari,

. kapi, pencere ve merdivenlerin yapistiriimasi.
HPL/CPL laminasyonu

(EN 204 gore D3) yiiksek nem dayanimi, EN 204%e gore
15.000 — D4; AOUAPEKS 1500 CATALYST (%5); ile daha yiiksek nem
AQUAPEKS WA 8310 : ~10 >10 >20 +5°C dayanimi. Masif panel, genel ahsap montaj uygulamalari,

18.000 . X
kapl, pencere ve merdivenlerin yapistiriimasi
HPL/CPL laminasyonu
Tek Komponentli EN 204% gore D4;

4.000 — Yiksek nem dayanimi. Masif panel,

AQUAPEKS WA 8400 10.000 ~7 >15 >25 +5°C Genel ahsap montaj uygulamalari,
’ kapi, pencere ve merdivenlerin yapistiriimasi
HPL/CPL laminasyonu

Tabloda gdsterilen veriler referans alinmalidir ve %8 - 12 ahsap nemi, 20°C oda ve malzeme sicakligi,
%865 bagil hava nemi ve 0,5 N/mm? basinca dayanmaktadir

* Kayin/kayin derz yapistirma
**Ylizey yapistirma sunta/HPL

Hizmetlerimiz

0Ozel Yapistirici Formiilasyonu Siire¢ Optimizasyonu

« Sektdre ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaclari karsilamak icin 6zel yapistiric « Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek icin tGretim
¢ozlimleri. slreclerinizin yerinde analizi.

« Gereksinimlerinizi anlamak igin yerinde danismanlik. « Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin 6neriler.

Egitim Ozellestirilmis Ambalaj Géziimleri

« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmasi icin kapsamli egitim programlari. « ihtiyaciniza 6zel ambalaj segenekleri.

« Optimum performans ve givenligi saglamak igin uygulamali seminerler. « Urlin biitnliigi ve kullanim kolayligi saglayan ambalaj tasarimiicin yerinde
Test ve Degerlendirme danismanlik.

« Urlinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek igin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar icin ayrintili raporlar ve dneriler.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize g&re verilmistir. Bu ifadeler, Griinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyr kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Uriiniin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi cok énemlidir.

) Frimpeks



Sivi Polidretan Yapigtiricilar

Yapistiricilarimiz kismen koplrme etkisiile bir yapistirici katmana sahiptir, bu sayede yapisacak alanda bir katman
olusturarak bosluklari doldurur, kullanim kolayligi ve uygun maliyetli olmasi sebebiyle tGretimde siklikla tercih edilen trin
cozUmleri arasindadir.

Uriin yelpazemiz ic ve dis kosullar icin yiiksek yapisma 6zelligini, -50°C ile 80°C sicakliklar arasinda orta derecede
sicaklik ve yiksek nem direnci sunar. Bu dzellikleriile ahsap, metal, polimerik malzeme turleri ve MDF / Sunta gibi birgok
farkli malzemenin yapistirilmasi gereken farkli uygulama alanlariicin kalite gereksinimlerini karsilar.

Ahsap Endiistrisinde, PURPEKS 3000 Serisi ahsap ve tlirevi kompozit malzemelerin, sandvig ve yalitim panellerin
dretiminde, mobilya Uretim tesislerinde, dekoratif ahsap islerinde, ic pencere imalatinda ve ahsap ev yapiminda yogun
olarak kullaniimaktadir.
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Uran Portféyune Bir Bakig

Viskozite
(Brookfield) [mPas], 20°C

Acik kalma
siiresi 23°C

Nihai Dayanim

Uriin Adi 23°C

Press Zamani 23°C

Yogunluk [g/cm?®]

Uygulama Alani

PURPEKS 3000.5

Sandwich Panel
Kayayuinii / Camyini
Panel

3,000 +1000

1.1-1.25

5+ 1dakika

8 + 1dakika

1gln

PURPEKS 3000.30

Sandwich Panel
Kayayuni / Camydni
Panel

3,000 +1000

1.1-1.25

30 + 2.5 dakika

75 £10 dakika

1gln

PURPEKS 3000.45

Sandwich Panel
Kayaylini / CamyUni
Panel

3,000 +1000

1.1-1.25

45 + 2.5 dakika

90 + 10 dakika

1gin

PURPEKS 3100.30

Mihendislik Ahsap
Uygulmalari

Lamine Ahsap / CLT/
Kurt Agzi Ekleme

7,000 +2000

1.1-1.20

30 + 2.5 dakika

75 £10 dakika

1gln

PURPEKS 3200.30

EPS & XPS Panel &
PVC Kapi

5,000 £1,000

1.1-1.25

30 + 2.5 dakika

75 £10 dakika

1gln

PURPEKS 3200.45

EPS & XPS Panel &
PVC Kapi

5,000 £1,000

1.1-1.25

45 x5 dakika

120 £ 10 dakika

1gln

PURPEKS 3200.75

EPS & XPS Panel &

5,000 +1,000

1.1-1.25

75 £5 dakika

210 £ 10 dakika

1gln

PVC Kapi

EPS & XPS Panel &

PURPEKS 3220.30 PVC Kapi

5,000 +1,000 1.1-1.25 30 + 2.5 dakika 75 £10 dakika 1gln

EPS & XPS Panel &

PURPEKS 3220.45 PVC Kap!

5,000 £1,000 1.1-1.25 45 +5 dakika 120 + 10 dakika 1gln

Hizmetlerimiz

Ozel Yapistirici Formiilasyonu
« Sektore ve uygulamaya yonelik 6zel ihtiyaglari karsilamak igin 6zel yapistiric

Siirec Optimizasyonu
« Yapistirici uygulamasinin optimize edilebilecedi alanlari belirlemek icin Gretim

¢ozimleri. slreclerinizin yerinde analizi.
« Gereksinimlerinizi anlamak icin yerinde danismanlik. « Verimlilik iyilestirmeleri ve maliyet tasarrufu igin 6neriler.
Egitim Ozellestirilmis Ambalaj Gozilimleri

. i.htiyacmlza 6zel ambalaj segenekleri.
« Urlin batdnlGgu ve kullanim kolayligi saglayan ambalaj tasarimiigin yerinde
danigmanlik.

« Urtinlerimizin dogru kullanimi ve uygulanmasi igin kapsamli egitim programlari.

« Optimum performans ve giivenligi saglamak igin uygulamali seminerler.

Test ve Degerlendirme

« Uriinlerimizin size 6zel performansini degerlendirmek icin yerinde test hizmetleri.
« lyilestirmeler veya uyarlamalar igin ayrintili raporlar ve éneriler.

* Bu yayinda listelenen ifadeler en iyi bilgilerimize gére verilmistir. Bu ifadeler, Grlinlerimizin kendi prosesleriigin uygun olup olmadigini belirleme konusunda kullaniciyi kendi
sorumlulugundan muaf tutmaz. Uriiniin gergek uygulama performansi tizerinde testler yapilmasi gok énemlidir.
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Frimpeks reserves the right to change all information contained in this brochure without prior notice. All information in this brochure is based on laboratory measurements made up to the date of
publication and is subject to change. It is the responsibility of the suppliers of the products to ensure compliance with all proprietary rights, existing laws and regulations.





